
 

 

 

 

 

 

СТАНОК ДЛЯ ПРАВКИ ГРИБОВИДНОСТИ ДВУТАВРОВОЙ 

БАЛКИ HYJ-800 

         

Во время производства сварной двутавровой балки непременно возникает нарушение “геометрии” ее 

полок, которая появляется в результате нагрева металла. Стан для правки полок двутавровой балки 

предназначен для правки грибовидности полок  двутавровой балки путем ее прокатки через систему 

роликов,  используя при этом свойства упругости металла. 

 

 

 

Принцип работы 

         

Заправляем первый тавр в правильные ролики стана.  При помощи левого и правого прижимных роликов 

и главного ролика создается усилие, действующее на полку балки. Правка геометрии полки 

осуществляется в несколько проходов. Имеющаяся деформация обрабатываемой заготовки устраняется. 

Повторяем данную операцию со вторым тавром. Таким образом, осуществляется процесс правки полки 

двутавровой балки. 

 

В комплекте поставки входят сменные ролики для правки балки со стенкой от 160 мм. 

 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Параметр Значение 

Максимальная толщина полок обрабатываемой детали, мм   40  

Ширина полок обрабатываемой детали, мм     200 ÷ 800  

Минимальный размер стенки двутавра по высоте, мм 160  

Максимальная высота стенки двутавра по высоте 
Ограничена устойчивостью 

балки на рольганге 

Минимальная длина балки, мм 4000  

Максимальная  длина балки, мм 
Ограничена длинной 

рольгангового пути 

Материал обрабатываемой детали 

 

Ст3сп (При 09Г2С, толщина 

выправляемого листа 

составляет 70% от Ст3сп) 

Входной конвейер, мм 2000х3  (не приводной) 

Выходной конвейер, мм 2000х3  (не приводной) 

Выдерживаемый оборудованием вес обрабатываемой детали, т ≤ 5  

Скорость правки, м / мин. 9 

Общая мощность, кВт 19,4 

Габаритные размеры станка, мм 3500×1500×1100 

Вес оборудования, т 6,5 

 

 

 



 

 

 



 

 

 

 

 

ПРИМЕРЫ РАБОТ 

 

 
Ангарск, ЗАО «АРГОН» 

Станок для правки полок балки HYJ-800 

 

 
Коркино, ЗАО «ВММ-1» 

Станок для правки полок балки HYJ-800 

 

 


