
 

 

  

 

 

 

ЛИНИЯ ПРОБИВКИ, МАРКИРОВКИ И РУБКИ УГЛОВОГО ПРОКАТА 

APM1412 

 

Линия предназначена для одновременной пробивки различных отверстий в каждой из полок углового 

проката, вырубки сегментов, маркировки и рубки проката в заданный размер. 

 

ЧПУ (ПЛК + промышленный компьютер) выполняет все основные функции, а именно: устанавливает 

размеры заготовки, вывод на экран чертежей заготовок, хранение информации, создание программы 

обработки деталей, отображение сведения о позиционировании, предупреждает о сбоях в процессе 

работы и т.д. 

 

Для вырубки отверстий, резки, маркировки используется гидравлическая система. Перемещения 

углового проката происходит за счет толкателя с сервоприводами. 

 

 



 

 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ: 

Параметр Значение 

Размер углового проката, мм 40×40×3–140×140×12 

Материал углового проката Ст3, 09Г2С 

Количество пуансонов для пробивки, шт. по 1, 2 или 3 (на каждой стороне) 

Максимальный диаметр при пробивке, мм 26 (толщина 12) 

Узел вырубки сегмента ОПЦИЯ 

Номинальное усилие пробивки, кН 1000 

Номинальное усилие маркировки, кН 550 

Номинальное усилие рубки (резки), кН 960 

Максимальная длина заготовки, м 12 

Размер символа, мм 14×10×19 

Способ рубки 
нож с одним лезвием, нож с двойным 

лезвием 

Скорость подачи углового проката, м/мин. макс. 60 

Количество осей под управлением ЧПУ 3 

Интерфейс английский язык 

Способ ввода данных Клавиатура, USB 

Поддержка форматов CAD/CAM 

Габаритные размеры (Д×Ш×В), м 26×7×3 

Вес, т 13,5 

Электропитание 380В, 3ф, 50Гц 

 

ПРОИЗВОДИТЕЛИ КОМПОНЕНТОВ: 

Наименование Производитель 

ПЛК Mitsubishi 

Сервоприводы Panasonic 

Промышленный компьютер Lenovo 

Гидравлические клапаны JUSTMARK 

Концевые выключатели Autonics 

Фотоэлектрические датчики SICK 

Электромагнитные клапаны ATOS 

Пневматические электромагнитные клапаны AIRTAC 
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