
 

 

                                                                                         

СС ТТ АА НН КК ИИ   ДД ЛЛ ЯЯ   ПП РР АА ВВ КК ИИ     

УУ ГГ ЛЛ ОО ВВ ОО ГГ ОО   ПП РР ОО КК АА ТТ АА   (( КК ии тт аа йй ))   

 

Станы предназначены для правки углового проката методом холодной прокатки.  

 

Применяются в производствах металлоконструкций, строительных материалов, химической и легкой 

промышленностях, и т.д. 

 

 
 

 
 

Рис. Внешний вид станков. 



 

 

 

 

Станы просты и удобны в эксплуатации. Скорость правки 9 метров в минуту. Обслуживающий персонал – 1 

человек. 

 

Технические характеристики: 

Параметр ASM-100 ASM-130 ASM-200 

Размеры обрабатываемого уголка, 

мм 
35×35×3 – 100×100×10 35×35×3 – 130×130×12 100×100×10 – 200×200×20 

Максимальная скорость правки, 

м/мин. 
9 

Количество правильных роликов, 

шт. 
5 верхних, 4нижних 

Твердость роликов, HRC 58 

Входной и выходной рольганги, м по 5.8 

Мощность, кВт 5.5 15 22 

Электропитание 380В, 3ф, 50Гц 

Габаритные размеры стана, м  

(ДхШхВ) – без рольгангов 
2000×1500×1550 2600×1600×1650 5500×2700×1800 

Вес оборудования, т 3,5 5 15 

 

Конструкция 

 

Данный станок состоит из станины, двигателя, циклоидального редуктора, верхних правильных роликов с верхним 

и нижним регулятором расстояния между роликами и фиксирующими нижними правильными роликом, электрической 

системы управления, загрузочного рольганга и др. 

 

Все правильные ролики прошли термообработку с закалкой и быстрым охлаждением поверхности для того, чтобы 

избежать проблем с появлением трещин и обеспечить стабильность и длительность использования.  

 

Блок управления устанавливается на одну из сторон портала и контролирует весь станок при помощи кнопок на 

блоке управления.    

 

 



 

 

 

Комплект поставки: 

1. Главный стан; 

2. Входной и выходной рольганг, длина 5.8 метров каждый; 

3. Электросистема; 

4. Техническая документация. 

 

  
 

  
 

  
 

Рис. Фотографии стана ASM-100 
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